MEROPA® WM
320, 460

DESCRICAO DO PRODUTO

Meropa WM é uma série de oleos lubrificantes de alto
desempenho formulados com basicos minerais e
aditivos de extrema pressdo para a lubrificacdo de
engrenagens  industriais fechadas e  outros
equipamentos operando em condigdes severas e sob
altas cargas de choque, quando requerido um produto
de elevada protegao contra o micro-pitting.

BENEFiCI0S AO CONSUMIDOR
A série Meropa WM proporciona:

* Protecdo contra o Micro-Pitting - em funcdo da
aditivacdo de extrema pressdao que protege as
superficies metalicas contra a perda de material. Os
0leos avaliados superaram o estagio 10 do teste
Micro Pitting FZG - FVA.54.

e Superior protecao contra o desgaste dos
dentes das engrenagens - quando comparado
aos Oleos convencionais para engrenagens
industriais, conforme demonstram seus resultados
nos testes de simulagdo em servigo como Four Ball,
Timken e FZG.

o Eficiéncia nos engrenamentos - a sua
aditivacdo de extrema pressdo possui alta
estabilidade térmica que protege dentes e mancais
enquanto contribui para minimizar a formacdo de
depositos e borra, proporcionando uma adequada
lubrificagdo dos equipamentos, mesmo em
condigOes severas por longos periodos de utilizacdo.

e Protecdao contra ferrugem e corrosdao - os
agentes inibidores ajudam a proteger as superficies
metalicas, evitando os desgastes prematuros.

e Facil e rapida separacdo da agua - seu
excelente desempenho no ensaio de demulsibilidade
qualifica o Meropa WM 320 para uso em sistemas
circulatérios, onde a presenca de 4agua seja
prejudicial ao equipamento.

Produto(s) fabricado(s) no Brasil.

e Lubrificacdo adequada e operacdo segura -
em funcdo da sua caracteristica de rapida liberagdo
de ar e baixa formacdo de espuma, garante a
formacdo de uma pelicula lubrificante uniforme e
contribui para a manutencdo do nivel do
reservatorio do lubrificante, minimizando o risco de
derrames.

o Compatibilidade com selos - sua formulagao foi
testada em uma grande variedade de materiais
normalmente utilizados na fabricacdao de selos e
retentores, demonstrando excelente
compatibilidade, o que contribui para a redugdo de
vcusto com manutencgao.

* Ndo corrosivo a metais ou ligas tais como
aco, bronze, cobre, babbitt, niquel-cadmio -
0 que contribui para redugdo de paradas para
manutengao.

APLICACOES

A série Meropa WM ¢ a indicacdo da Chevron para a
lubrificagdo dos redutores Flender e Renk Zanini.

A série Meropa WM pode ser utilizada em outros tipos
de redutores quando requerido um produto com alto
desempenho de protecdo das engrenagens e/ou
operando em diferentes condicdes de servigo.

A série Meropa WM ¢é especialmente recomendada para
engrenagens fechadas e redutores de velocidade de
motores de engrenagem em laminadoras, extrusoras,
cimenteiras e guinchos de mineracgao.

A série Meropa WM também é adequada para a
lubrificacdo de engrenagens industriais do tipo hipdide,
caixas de transmissdes e eixos sem-fim de
equipamentos de construgdo e mineracgao.

Outra aplicacdo especifica para a série Meropa WM é
em redutores de equipamentos maritimos, como
propulsor principal, centrifugas e maquinas de convés,
incluindo guinchos, molinetes, guindastes, bombas,
elevadores, entre outros.

Confirme sempre se o produto escolhido esta de acordo com as recomendacgdes dos fabricantes de equipamentos considerando as

condigOes de operagdo e de manutengdo do equipamento.
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Meropa® WM — Continuagdo

Meropa WM 320 também pode ser utilizado nos
redutores de turbinas edlicas.

A série Meropa WM ¢é adequado para o uso quando a
aplicacdo faz referéncia as especificagbes de:

¢ Requerimentos de Odleos para engrenagens
industriais
— AGMA 9005-E02 (e anterior AGMA 250.04)
— U.S. Steel 224

CARACTERISTICAS TiPICAS

Requerimentos de odleos para sistemas
circulatorios

— DIN 51517/3 CLP

Requerimentos dos principais fabricantes

— Flender

— Renk Zanini (Aprovado em testes de campo)
— David Brown

— Cincinnati Milacron P-59 (ISO 320); P-35
(ISO 460)

1S0 Método ASTM 320 460
Cédigo do Produto - 733115 733116
Codigo da FISPQ - 15107 15107
Densidade a 20°C D4052 0,8994 0,904
Viscosidade Cinematica

cSt a 400C D445 312,5 458,6

¢St a 100°C D445 24,9 30,0
Indice de Viscosidade D2270 102 95
Ponto de Fulgor, COC, °C D92 248 250
Ponto de Fluidez, °C D97 -18 -9
Espuma, Tend./Estab., ml D892

Seq I, 0/0 0/0

Seq II, 0/0 0/0
Tempo de separagdo da emulsdo a 82,2°C, minutos D1401 10 10
Four Ball, ponto de soldagem, Kg D2783 250 250
Timken, OK, libras D2782 70 70
FZG EP Gear, passa no estagio D5182 12 12
FZG Micropitting, passa no estagio Flender FVA.54 10 10

Os dados acima sdo apenas valores médios, podendo ocorrer pequenas variacdes que ndo afetam o desempenho do produto.

Confirme sempre se o produto escolhido estd de acordo com as recomendagdes dos fabricantes de equipamentos considerando as

condigOes de operagdo e de manutengdo do equipamento.
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